ANEXA A7 DFeF /‘7/ o 2575
Sectiunea III — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse

UTILAJE PENTRU SPALATORIE

1 Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie ansamblul cerintelor
pe baza carora se elaboreazi de citre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc. dupa caz si fard a
se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performantd, siguranta in
exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si metode de
testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitatii cu standarde relevante sau
altele asemenea.

Caietul de sarcini trebuie sa precizeze si institutiile competente de la care furnizorii, executantii sau
prestatorii pot obtine informatii privind reglementirile obligatorii referitoare la protectia muncii, la prevenirea
si stingerea incendiilor si la protectia mediului, care trebuie respectate pe parcursul indeplinirii contractului si
care sunt in vigoare la nivel national sau, in mod special, in regiunea ori in localitatea in care se executd
lucrarile sau se presteaza serviciile ori operatiunile de instalare, accesorii furnizarii produselor (dupa caz).

In cadrul acestei proceduri, U.M. 02192 Constanta - Academia Navala ,,Mircea cel Batran™, denumita
in continuare Academia Navald, indeplineste rolul de Autoritate contractant.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisa intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca fiind mentionata in
toate capitolele unde se considera de catre Ofertant ca aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii
obiectului Contractului.

2 Contextul realizirii acestei achizitii de produse

2.1 Informatii despre Autoritatea contractanti
Academia Navala este o institutie publica de educatie si cercetare stiintifica, ce oferd programe acreditate
de licenta si masterat pentru studii universitare in domeniul maritim, fluvial si portuar. Misiunea este formarea
la nivel universitar a absolventilor care si satisfacd nevoia de profesionisti a Fortelor Navale Romane si
mediului economic din domeniul naval si portuar maritim si fluvial.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia a fost determinata de necesitatea dotdrii spaldtoriei Academiei Navale cu utilaje specifice
pentru spalarea, uscarea, respectiv igienizarea / calcarea lenjeriei de pat, fetelor de masa, echipamentului
studentilor militari, precum si a echipamentului de protectie si de lucru.

3 Descrierea produselor solicitate

3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autorititii contractante

La data intocmirii prezentei documentatii, Academia Navald are stabilitd necesitatea si oportunitatea
achizitionarii utilajelor necesare spalatoriei, in vederea functionarii acesteia la capacitate maxima.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire are un rol determinant
pentru buna desfasurare a activitatilor Academiei Navale stabilite in Planul cu Principalele Activitati.

3.3 LOTURILE / PRODUSELE SOLICITATE SI OPERATIUNILE CU TITLU ACCESORIU
NECESARE A FI REALIZATE

3.3.1 LOTURILE / PRODUSE SOLICITATE

3.3.1.1. Lotul 1 - MASINA INDUSTRIALA DE SPALAT RUFE

Specificatii Specificatii
Unitate Data de livra tehnice sau tehnice sau Durata minima
Cantitate de Loc de livrare ata l.e. t“;l" re cerinte cerinte garantie/termen de
masura soficitatd functionale functionale valabilitate
minime extinse
Sediul autoritatii minim 2 ani
contractante: de la data
1 complet . 01.11.2019 nota nr. 1 nota nr. 2 . .
P str. Fulgerului nr.1, receptiei
Constanta (acceptdrii)
NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Masina industriala de spalat rufe, electricd, cu capacitate maxima de

spdlare situata intre 50 si 60 kg (rufe uscate), alimentata att cu apa rece, cat si cu apa calda, cu posibilitati de
montare in pardoseala.
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2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
a) Alimentare cu energie electrica — 380 V;
b) Putere maxima rezistenta electrica: 25-28 kW
c) Putere maxima motor: 3-4 kW;
d) Consum maxim de apa — 700 litri / ciclu de spalare;
e) Viteza de spalare — minim 20 rotatii / minut;
f) Viteza de stoarcere — minim 300 rotatii / minut;
g) Carcasa, tamburul si toate componentele care intrd in contact cu apa / articolele spalate — din otel
inoxidabil;
h) Tambur cu rotire bidirectional;
1) Sistem de blocare a usii pe timpul functionarii;
J) Posibilitati de programare, cel putin in functie de tipul materialelor spalate (bumbac, PES, amestec,
lana, rufe fine), gradul de murdarire al acestora, selectarea vitezei de stoarcere/centrifugare;
k) Panou digital de programare si control (ecran tip “touch-screen), pentru cel putin urmitorii
parametri: temperatura de spalare, durata totala a spalarii, timpul ramas;
1) Posibilitati de oprire de urgenta;
m) Dimensiuni: - lungime (frontal): max. 1600 mm;
- adancime (lateral): max. 1600 mm:;
- indltime: max. 1950 mm.

3.3.1.2. Lotul 2 - MASINA INDUSTRIALA DE USCAT RUFE

Specificatii Specificatii
Usltate:de Dats de Bvrare tehnice sau tehnice sau Durata minima
Cantitate PR Loc de livrare o cerinte cerinte garantie/termen de
masura solicitata . s o
functionale functionale valabilitate
minime extinse
Sediul autorittii minim 2 ani
contractante: de la data
2 complete g 01.11.2019 nota nr. 1 nota nr. 2 . .
str. Fulgerului nr.1, receptiei
Constanta (acceptarii)
NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Masini industriale de uscat rufe, electrica, cu capacitate maxima de

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
a) Alimentare cu energie electrica — 380 V;
b) Putere maxima: 25-28 kW;
¢) Viteza rotire tambur — minim 40 rotatii / minut;
d) Carcasa, tamburul si toate componentele care intrd in contact cu apa / articolele de uscat — din
otel inoxidabil;
e) Tambur cu rotire bidirectionali;
f) Sistem de blocare a usii pe timpul functionarii;
g) Posibilitati de programare, cel putin in ceea ce priveste selectarea vitezei de centrifugare;
h) Panou digital de programare si control (ecran tip “fouch-screen™), pentru cel putin urmatorii
parametri: viteza de rotatie, durata totala, timpul ramas;
b) Dimensiuni: - lungime (frontal): max. 1600 mm;
- adancime (lateral): max. 1600 mm;
- indltime: max. 1950 mm.

3.3.1.3. Lotul 3 - CALANDRU

Specificatii Specificatii
Unitate i i M tehnice sau tehnice sau Durata minima
Cantitate de Loc de livrare ata I'ce' t;\;ﬁare cerinte cerinte garantie/termen de
masuri sofict functionale functionale valabilitate
minime extinse
Sediul autoritatii minim 2 ani
contractante: de la data
1 complet : 01.11.2019 nota nr. 1 nota nr. 2 . .
p str. Fulgerului nr.1, receptiel
Constanta (acceptdrii)
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NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Calandru electric cu cilindru de 2000 mm.

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

a) Alimentare cu energie electrica — 380 V;

b) Putere maxima: 12-15 kW;

¢) Lungime cilindru — 2000 mm;

d) Diametru cilindru — minim 300 mm;

e) Vitezd ajustabila de trecere prin cilindru — intre 1 si (minim) 8 metri / minut;

f) Presiune de célcare ajustabila — intre 200 si (minim) 300 kg/mp, uniforma de-a lungul rolei;
g) Panza/ benzile din material tip NOMEX, rezistente la temperaturi de pana la 200°C;
h) Prevézut cu sistem automat de racire a articolelor calcate la iesire;

i)
i)

Panou de programare si control pentru cel putin urmatorii parametri: viteza de calcare, presiunea,

temperatura;

k) Intrarea — iesirea materialului pe aceeasi parte (frontal), lucru ce permite pozitionarea calandrului
langa perete;

m) Dimensiuni: - lungime: max. 2700 mm,;

- latime: max. 900 mm;
- indltime: max. 1300 mm.

3.3.1.4. Lotul 4 - MASINA DE CUSUT SI SURFILAT CU 3 ACE

Specificatii Specificatii
Unitate . tehnice sau tehnice sau Durata minima
& 5 Data de livrare . 3 .
Cantitate de Loc de livrare e cerinte cerinte garantie/termen de
o solicitata : ; i
masuri functionale functionale valabilitate
minime extinse
Sediul autoritatii minim 2 ani
contractante: de la data
1 complet : 01.11.2019 nota nr. 1 nota nr. 2 s s
str. Fulgerului nr.1, receptiei
Constanta (acceptarii)
NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Masina electricd de cusut profesionald, pentru surfilat si acoperire, cu 3
ace si minim 5 fire.

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g

Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
Alimentare cu energie electrica — 380 V;
Minim 1100 impunsaturi /minut;
Posibilitate de detasare a platformei pentru formarea manecarului;
Posibilitate de reglare a presiunii piciorusului presor (functie de grosimea materialelor);
Prevazuti cu alimentare diferentiala, infilator automat al maiezei inferioare, infilator mecanic pentru
ace, cutit incorporat pe carcasa cu posibilitate de reglare a latimii materialului de taiat.
Posibilitatea de executie a cel putin urmétoarelor tipuri de cusaturi:
- surfilare cu 1 ac si 2 fire;
- tiv rulat cu 1 ac si 2 fire;
- tivrulat cu 1 ac si 3 fire;
- asamblare plana cu 1 ac si 3 fire;
asamblare rulatéd cu 1 ac si 3 fire, cu margini decorative;
cusatura elastica cu 2 ace si 4 fire, pentru materiale subtiri/medii;
cusatura cu 2 filete;
snur de coasere cu 2 fire;
cusdturd largd cu 2 filete de suprapunere;
cusatura elastica cu 3 fire;
cusatura de margine cu 2 fire;
cusatura cilindrica pe 2 fete;
surfilare cu intarire de 5 fire;

h) Accesorii incluse (cel putin):

- surubelnita;

- set de ace;

grila pentru bobine;

- suport pentru bobine;
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- lama superioari;

- saiba pentru convergenta filetului;

- caseta cu accesorii;
- talpd universala;

- talpa fermoar;

- talpd butoniera;

- pensula + taietor;
- 2 discuri fetru;

- 3 opritori bobina;

- penseta;
- cutit fix;

- husa de protectie;

i) Posibilitati de programare a vitezei, precum si cel putin a operatiunilor detaliate la lit. g).

3.3.1.5. Lotul 5— PRESA DE CALCAT CU BOILER INCORPORAT

Specificatii Specificatii
Unitate Dats.de livrare tehnice sau tehnice sau Durata minima
Cantitate de Loc de livrare e e cerinte cerinte garantie/termen de
S solicitata i : o
masuri functionale functionale valabilitate
minime extinse
Sediul autoritatii minim 2 ani
contractante: de la data
1 complet . 01.11.2019 nota nr. 1 nota nr. 2 G %
str. Fulgerului nr.1, receptiei
Constanta (acceptdrii)
NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Presa de calcat electricd, cu boiler de inox incorporat si actionare

manuala.

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

a) Alimentare cu energie electricd — 380 V;
b) Placa de calcare din inox;
c) Dispozitivul de actionare al placii — izolat termic;
d) Putere maxima: 6,5-8 kW;

e) Capacitate boiler — minim 25 litri;

f) Temperatura de lucru ajustabild, pana la max. 250°C;

g) Timp de lucru reglabil; timpul necesar realizirii operatiunilor — max. 90 secunde (cea mai dificila

operatiune);
h) Presiune de célcare uniforma pe intreaga suprafata de lucru a placii;

i) Panou de reglare si control a temperaturii de lucru, timpului de lucru, dozare abur (cel putin);
j) Dimensiunile suprafetei de lucru: - lungime (frontal): 1200 - 1400 mm:;

- adancime (lateral): 500 - 600 mm.

3.3.1.6. Lotul 6 - MASA DE CALCAT CU BOILER INCORPORAT

Specificatii Specificatii
Unitate d Data de livrare tehnice sau tehnice sau Durata minima
Cantitate nitate de Loc de livrare lici t“;ta cerinte cerinte garantie/termen de
masura solicitata functionale functionale valabilitate
minime extinse
Sediul autoritatii minim 2 ani
contractante: de la data
2 complete 3 01.11.2019 nota nr. 1 nota nr. 2 i
str. Fulgerului nr.1, receptiei
Constanta (acceptarii)
NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Mese de calcat cu boiler de inox incorporat, fier de célcat cu aburi si
doud suprafete de lucru cu incélzire, aspirare si inaltime reglabila.

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

a)
b)
c)
d)
€)

Alimentare cu energie electrica — 380 V;
Putere maxima: 6-8 kW;

Capacitate boiler — minim 8 litri;

Temperatura de lucru ajustabild, pana la max. 250°C;
Panou de reglare si control a temperaturii, inaltimii suprafetelor de lucru, dozare abur (cel putin);
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n) Dimensiuni totale: - lungime: 1750 - 2000 mm;
- latime: 600 - 800 mm;
- indltime: max. 1600 mm.
3.3.2. Termene de livrare, punere in functiune si testare:

Contractele se vor incheia in conformitate cu datele din tabelul de mai jos:

Nr. . Termen maxim Tecoen manxinde
lot Denumire produs UM Cant. de li punere in
¢ livrare . .
functiune si testare
1 | Masina industriala de spalat rufe cpl. 1
2 | Masina industriala de uscat rufe cpl. 2
3 | Calandru cpl. 1
- - 01.11.2019 15.11.2019
4 | Masina de cusut si surfilat cu 3 ace cpl. 1
5 | Presa de cilcat cu boiler incorporat cpl. 1
6 | Masa de célcat cu boiler incorporat cpl. 2

3.4. Garantie

Produsele trebuie si fie acoperit de garantie pentru cel putin 2 (doi) ani de la data acceptarii.
Perioada de garantie incepe de la data acceptdrii produselor sau in cazul amanarii din cauze care nu tin
de Contractant, la un interval de 15 zile de la acceptarea produsului.
Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie,
inclusiv, dar fara a se limita la:
1. demontare, inclusiv inchirierea de unelte speciale necesare pe durata interventiei (daca este aplicabil);
ii. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, 1azi etc.);
iii. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (daca este aplicabil);
iv. diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;
v. repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
vi. inlocuirea partilor defecte;
vii. despachetarea, inclusiv curdtarea spatiilor unde se efectueaza interventia;
viil. instalarea in starea initiala;
iX. testarea pentru a asigura functionarea corecti;
X. repunerea in functiune.
In cazul viciilor ascunse, acestea vor fi sesizate in scris Contractantului, in termen de 48 de ore de la
constatarea acestora de catre beneficiari, Contractantul fiind obligat sa remedieze in termen de 15 zile
produsele.

3.5 Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare este cel mentionat la pct. 3.3.2. Produsele sunt considerate livrate cind toate
activitdtile in cadrul contractului au fost realizate si echipamentele au fost instalate, functioneaza la parametrii
agreati si sunt acceptate de Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea contractanta la pct. 3.3.1.1 si
vor fi insotite de toate subansamblele, partile componente si/sau accesoriile necesare punerii si mentinerii in
functiune.

Contractantul va ambala si eticheta produsele astfel incat sda previni orice daund sau deteriorare in
timpul transportului cétre destinatia stabilita.

Dacd este cazul, ambalajul trebuie prevazut astfel incét sa reziste, fara limitare, manipularii accidentale,
expunerii la temperaturi extreme, mediului salin si precipitatiilor din timpul transportului si depozitarii in locuri
deschise. In stabilirea marimii si greutitii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde este
cazul, distanta fata de destinatia finald a produselor furnizate si eventuala absenta a facilitatilor de manipulare la
punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusivd a contractantului. Produsele vor fi
asigurate Tmpotriva pierderii sau deteriordrii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor
extern.

Contractantul este responsabil pentru livrarea, punerea in functiune si testarea produselor in termenul
agreat si se considera ca a luat in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intampina in acest sens si nu
va invoca nici un motiv de intarziere sau costuri suplimentare.
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3.6. Punerea in functiune si testarea

Contractantul va pune in functiune si va testa produsele la locul de livrare indicat de Autoritatea
contractanta si va efectua orice alta configuratie considerata necesara pentru a asigura functionalitatea acestuia,
in termenele stabilite la pct. 3.3.2.

Dupd punerea in functiune, Contractantul, in prezenta reprezentantilor Autoritdtii contractante, va
efectua teste functionale. Testele se vor efectua in baza “Planului de acceptantd si testare”, propus de
Contractant si avizat de Autoritatea contractanti (cel mai tarziu la data livrarii).

Planului de acceptanta si testare va contine operatiunile / procedurile necesare testarii tuturor
caracteristicilor / cerintelor tehnice, operationale, functionale si de performanta ale produselor, asa cum sunt ele
definite / descrise in Caietul de sarcini / Propunerea tehnica.

Contractantul va efectua pe cheltuiala sa si fara nici un fel de costuri din partea Autoritatii contractante
toate testele pentru a asigura functionarea produselor la parametri agreati. Contractantul ramane responsabil
pentru protejarea produselor, luind toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgarieturi si alte
deteriorari, pana la acceptare de citre Autoritatea contractant.

Dupa livrarea, punerea in functiune si testarea produselor, Contractantul va elimina toate deseurile
rezultate si va lua masurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele si eliminarea acestora din spatiile
Autoritatii contractante.

3.7. Instruirea personalului pentru utilizare

Contractantul este responsabil pentru instruirea la fata locului a personalului desemnat de Autoritatea
contractantd (maxim trei persoane). Scopul instruirii este de a transfera cunostintele necesare pentru a opera
produsele.

Instruirea se va efectua in baza “Planului de instruire”, propus de Contractant si avizat de Autoritatea
contractantd (cel mai tarziu la data livrarii).

Instruirea va fi organizata dupa ce produsele sunt functionale si trebuie si permita personalului
Autoritatii contractante:

- 8& cunoascd componentele produselor;

- sa inteleagd modul de functionare si operare a produselor;

- sa obtina toate informatiile referitoare la mentenanta care trebuie sa fie efectuati de citre utilizator:
- sd execute diagnosticarea de baza.

Contractantul trebuie sd@ propuna orice subiect suplimentar care ar putea fi necesar pentru a se asigura
ca personalul Autoritdtii contractante este pe deplin instruit pentru a asigura utilizarea corespunzitoare a
produselor.

Durata sesiunii de instruire va fi de maxim 2 (doud) zile, in intervalul orar 08.00-14.00. Sesiunea de
instruire se va desfasura in limba romana.

Contractantul va asigura pe durata sesiunii de instruire materiale suport in limba romani, care includ
cel putin manualul de operare si mentenanta de rutina, fise tehnice, etc.

4. Documentatii ce trebuie furnizate Autorititii contractante in legituri cu produsele

Documentatiile pe care Contractantul trebuie si le livreze Autoritatii contractante:

chrt. Documentatii furnizate de Contractant Termen limiti de punere la dispozitie

1 | Documentatia de utilizare si operare

2 | Fisa tehnica a produsului

3 quentarul de complet. (lista t1.1.turor ansamblelor, subansamblelor, el al Hhrziu Tadata ke
pieselor componente si accesoriilor)

4 | Planul de acceptanta si testare

5 | Operatiuni de mentenanta preventiva (si ritmicitatea acestora)

7 | Dosarul de instruire al personalului (inclusiv Planul de instruire) 01.11.2019

5. Receptia produselor

Receptia se va efectua pe bazé de proces-verbal semnat de Contractant si Autoritatea contractanta.

Receptia se va realiza in doua etape, respectiv:

- receptia cantitativd - dupa livrarea produselor la locatia indicatd de Autoritatea contractanta prin
numararea bucata cu bucata (piesa cu piesd) a ansamblelor, subansamblelor si pieselor componente, compararea
cu datele din factura, avizul de expeditie, avizul de insotire a marfii, inventarul de complet (dupa caz) si oferta
financiara;

- receptia calitativd - punerea in functiune, testarea, remedierea eventualelor defecte constatate si
acceptarea produselor; receptia calitativa va include unul din urmétoarele rezultate:
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a) acceptat;

b) acceptat cu observatii minore;
c) acceptat cu rezerve;

d) refuzat.

Criteriile referitoare la rezultatul receptiei calitative, numarul si tipul defectelor identificate, precum si
termenele de remediere, sunt detaliate in tabelul urmitor:

Rezultatul receptiei calitative Numiirul defectelor identificate Termen de remediere
Acceptat - -
Acceptat cu observatii minore 1-3 10 zile
Acceptat cu rezerve 4-5 15 zile
Refuzat >5 20 zile

6. Modalititi si conditii de plati

Pentru produsele livrate Contractantul va emite facturi fiscala, care va avea mentionat numdrul
contractului, datele de emitere si de scadentd. Factura va fi emisa numai dupd semnarea de catre Autoritatea
contractanta a procesului verbal de receptie, prin care se confirma livrarea, receptia si acceptarea produselor
(punerea in functiune si remedierea eventualelor defecte constatate — dupa caz).

Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezintd elementul necesar realizarii platii, impreuna
cu celelalte documente justificative prevazute mai jos:

a) certificatul de calitate;

b) certificatul de garantie;

c) declaratia de conformitate;

d) avizul de expeditie a produsului (daca este cazul);

e) documentatiile previzute la pct. 4 al Caietului de sarcini.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de la data emiterii facturii
fiscale in original si a tuturor documentelor justificative.

7. Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea contractanti si Contractant (inclusiv
in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i.  Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortat;
ii. ~ Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
iii.  Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca;
iv.  Conventianr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);
v.  Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
vi.  Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
vii. ~ Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul siu de la Montreal privind
substantele care epuizeaza stratul de ozon;
viii. ~ Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
elimindrii acestora (Conventia de la Basel);
ix.  Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti gc7lventia de la Stockholm privind

POP). \

" 5\ .

Intocmit: J ' /
Lt. col. |~ Lt. col. [ /

Victor-Elotian BICESQU Adrian\MI STRUGARU
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